
HE5TW10-AT 智能电动液压扳手泵

HE5TW-AT 产品组件介绍：

组件功能介绍：

    手柄
HE5TW10 - AT 配备了一款三按钮手柄，控制电机启停为保持按钮，其余
两个按钮为自复位按钮。分别用于控制泵的启停、切换手动模式以及切
换自动模式。当按下电机启动按钮时，电机将启动并持续运行，再次按下，
电机则停止运转。

 溢流调压阀
正常使用前，应通过溢流调压阀先调好系统压力，再连接工具，以免压
力过高损坏工具。松开溢流阀上的锁定螺母，将溢流阀逆时针旋转几圈，
保证实时压力低于目标压力。 按下手柄按钮电机启动，选择手动模式，
压力建立，顺时针旋转溢流调压阀至目标压力，验证后锁紧螺母。

 电磁换向阀
电磁换向阀调节系统 A 口或 R 口供油。
电磁阀不带电时，R 口供油，R 口接母接头，R 口为低压油口，最高压力
为 12MPa；
电磁阀带电时，A 口供油，A 口连接公接头，A 口为高压油口，供油压
力最高为 70MPa。

 压力传感器
压力传感器可将压力信号转换为电信号。能实时监测压力，超压
时触发保护、欠压时提醒维护，避免设备损坏与故障。控制运行
方面，可为控制系统反馈信号，调节泵的输出参数，还能配合实
现启停自动化。

R 口限压阀
限压阀的作用是限制液压泵中 R 口的压力，当压力达到设定值时，限压
阀开启溢流，使压力不再升高，从而保护该支路相关元件不因压力过高
而损坏。
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序号 名称

1 PLC 触控屏

2 电源总开关

3 风冷散热器

4 调压阀

5 放油口

6 油位计

7 快速接头

8 电磁换向阀

9 压力传感器

10 电机

11 压力表
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 加油排气口
该口为非密封口，运输过程中有液压油泄露属于正常现象。使用时需要
安装排气堵头。

 油位计
启动前请检查泵水平油位，油位应当在上油位计 2/3 以上。如果油位过低 ,
长时间无油动作会影响泵头的使用寿命，影响泵的正常使用，并可能会
损坏电机。液压油量不足时请打开加油口，注入原泵同种型号抗磨液压
油（建议使用液压油牌号为 ISO VG46）。
◆ 观察油位应当在所有执行元件回位之后观察。

产品使用步骤：

1. 使用前准备
– 检查所有部件（框架、电机、压力表等）无损坏，地脚稳固，各连接处无松动。
– 检查额定电压，HE5TW10-AT 智能电动液压扳手泵标配电压 220V。
– 检查泵的液压油位，油位应当在上油位计 2/3 以上。液压油量不足时请打开加油口，注入原泵同种型
号抗磨液压油（建议使用液压油牌号为 ISO VG46），最大加油量为油位计顶端。

– 安装排气堵头，将排气堵头对准加油排气口，然后按照顺时针方向缓慢旋转，直至拧到合适的紧固程度。保证
油箱通气功能；搬运或运输过程中请更换排气堵头，重新安装密封堵头，保证密封防止漏油。

液压油位计 若油位低于 2/3，请将此出油口堵
头旋转取出后，进行加油操作 。

排气堵头 安装排气堵头

◆ 若未安装排气堵头排出空气，将严重影响设备正常运行。油箱内内空气会致压力波动、流量偏差，引发部件磨损、故障，
降低运行平稳性与精确性。

2. 启动与压力设置
- 接通电源，按下手柄的电机开关按钮，触发电机运行，检查电机运转是否正常，此时观察压力表检查

压力表的初始读数是否为零。

按下电机启动按钮，启动电机 系统空载状态下，确认压力表初始读数为零。

◆ 若压力表初始读数非零或电机运行异常，应立即停机排查故障。
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- 界面介绍

打开电控箱上电源总开关，电控系统启动，显示屏亮起，显示注意事项界面，认真阅读后点击确认，显示操作界面，
点击操作页面右下角进入参数设置界面可以进行参数设定，参数设定完成后点击右下角显示页面，返回操作界面。
- 操作界面：
• 操作页面有指针和数字显示当前压力，点击数字压力后面单位可以进行压力单位转换，压力单位可以转换为
MPa、bar 和 psi。
• 循环次数为自动模式下连续动作次数，可以根据现场螺栓拧紧需要扳手动作次数设定；当前次数为自动模式
下当前动作次数。
• 累计螺栓数为上一次清零到本次工作时拧紧螺栓数量的累计。
累计清零：可以点击累计清零按钮，清零累计螺栓数。
• 自动和手动模式可以手动点击切换，按钮亮起表示该模式程序启动。
• 压力标定确认：设定好压力后点击压力标定确认按钮，下方方框收集到设定压力，完成压力设定。（压力标
定需在手动模式下进行）
• 电机运转、拧紧、回位：为状态显示按钮，分别显示电机的启停和扳手动作状态。
• 报警信息：显示当前报警故障信息。
• 报警清除：如果发生故障报警，该故障灯亮起，报警信息栏显示故障信息，消除故障项后点击报警清除按钮，
报警按钮熄灭才后才可以进行其他操作。

- 参数设定页面：
• 回程压力设定为扳手回程时压力到达该值后即将进行下一个动作循环，建议设定值为 6MPa。
• 拧紧延迟时间为扳手拧紧后压力保持时间，保证扳手的有效动作。
• 拧紧报警时间为加压后压力在设定的报警时间内达不到标定压力则会引发报警。
• 回程报警时间为回程时，压力在设定的报警时间内达不到设定的回程压力则会引发报警。
• 电机待机时间为在设定时间内没有加压和回程动作切换则会进入电机停机的待机状态，重新启动电机即可。

- 设定压力指南：
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- 回程压力调节方法
1.松开 R 口限压阀上部锁紧螺母。
2. 按下控制手柄的泵启停开关按钮，此时压力表显示 R 口压力，用内六角扳手旋转顶部调节螺栓，
顺时针压力增高，逆时针旋转压力降低。
3. 压力表示数为目标压力后关闭电动泵。
4. 拧紧锁紧螺母完成 R 口压力调节。

◆ R 口限压阀出厂压力已设置完成，一般情况下无需调节。

- 连接液压扳手，HE5TW10-AT 出油口分别安装 4 公 4 母 8 个快插接头，接头额定压力均为 700Bar。推
荐使用配套公母接头连接，并配同等压力下高压软管。
◆ 连接油管之前请观察压力表是否指针为 0，如果压力不为 0，请在通电且电机未启动状态下启动 2-3 次
电磁换向阀，待压力降低至 0 以后进行其他操作 .
按下手柄的电机开关按钮，电机停止运行后将液压油管保持轴向对正后完全推入出油口接口基座。旋转
密封接头，沿顺时针方向旋转外锁环至限位标记后拧紧。

◆HE5TW10-AT 在使用时必须连接同等压力或更高压力且配套的接头或软管，连接压力等级较低的接头或软管可能会造
成接头飞出或油管破裂，从而对使用者造成人身伤害。

旋紧外锁环油管轴向对正完全推入出油口

松开溢流阀上的锁紧螺母，顺时针
缓慢旋转溢流调压阀，使 A 口达

到目标压力

回程压力通过 R 口限压阀进行调节

3. 工作运行与调整
- 启动电动泵，确认压力已设置好且负载设备连接无误后，按下控制手柄上的电机启动按钮，启动
电动泵。
- 在工作过程中，实时关注压力表数值，通过微调溢流调压阀，将系统工作压力稳定维持在目标值，
确保压力波动控制在合理范围内。

◆ 机械压力表与屏幕显示压力可能会有偏差，请以机械压力表为准，并定期对机械压力表进行压力校定。
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4. 运行中监测
- 压力监测：实时关注压力表数值，通过微调溢流调压阀，将系统工作压力稳定维持在目标值，确保
压力波动控制在目标值 ±0.5MPa 范围内
- 油位监测：持续观察油位计油量，若油位低于 1/3，需立即停机，待设备冷却后，通过加油排气口缓

慢注入适量 ISO VG46 抗磨液压油，使油位恢复到正常范围。加油过程中，注意避免杂质混入液压油。

5. 卸压与停机
- 关闭电机：工作完成后，先按下控制手柄上的电机停止按钮，关闭电机，然后切断电源，拔出电源插头，    
` 确保设备完全断电。
- 移除油管：待系统压力完全降至 0 后，小心拔出液压油管。移除油管时，注意避免油管 ` 内残留的液
压油溅出，防止对人员造成伤害或污染工作环境。油管移除后妥善整理存放，以备下次使用。
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故障排除指南

问题 可能原因 解决办法

1、泵不启动

未连接电源。 检查电源，并连接电源。

泵电气回路短路或跳闸。 检查电路是否正常连接，重新启动

电压过低 检查电压，关闭其他电力负荷

插排线过长过细 更换大功率插排

手柄按钮损坏 联系厂家维修

泵组件损坏 联系厂家维修

2、加压过程中电机停转
电压过低

检查电压，关闭其他电力负荷、更
换插排并检查输入电压

电流过载 检查系统是否有大阻尼项导致超压

3、泵不上压或上压压力过低

油量不足 检查油位，注入新的液压油

卸荷阀松开或未拧紧 拧紧卸荷阀

泵外部泄漏 观察漏点，进行维修或更换附件

液压油太脏堵住吸油口 更换液压油，清洗吸油口

泵内部泄漏 联系厂家维修

系统泄漏 检查系统漏点并维修

4、系统建立压力，工具无动作
负荷过重 检查并选择合适的负载

系统堵塞 检查系统是否堵塞，并疏通系统

5、流量太小

液压油太脏堵住吸油口 更换液压油，清洗吸油口

系统中有节流阀 调节节流阀流量

系统堵塞 检查系统是否堵塞，并疏通系统

6、工具不能正常回位
工具回程有较大阻尼 检查并移除大阻尼项

系统有回油节流阀。 检查系统，调节节流阀。

7、发热严重
系统节流阀调节较小 检查回路，重新调节流量阀

电机故障 联系厂家维修

故障排除：


